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Sistema de Capacitagao em Modelagem e Simulagao Dinamica
Modelamento de uma Prensa Hidraulica Simples de 250t

1. Introdugao

Prensas hidraulicas sdo amplamente utilizadas na industria. Sdo centenas as possiveis
configuragdes que elas podem apresentar, dependendo da aplicagdo para que foi projetada. O
principio de funcionamento € sempre o mesmo: uma bomba hidraulica gera uma vazao de fluido
hidraulico com alta pressido que € direcionado para um pistdo que dependendo de sua area e
da pressao do sistema pode resultar em uma forgca de grande magnitude que é direcionada
conforme a necessidade em prensas.

Os esquemas abaixo representam um sistema bem simples do principio descrito acima. A
bomba (pump) fornece o fluido pressurizado que é direcionado pela valvula direcional (spool
valve) as diferentes entradas do cilindro. Na figura 1 o fluido € direcionado para que o pistao
seja recuado, na figura 2, para que ele seja avangado.
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2. Modelo de prensa com avancgo e retorno livre rapido

Uma das dificuldades encontradas na concepcgéo de prensas é a escolha da capacidade
da bomba hidraulica, se for grande, precisara de uma fonte muito grande de potencia de modo
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a gerar alta pressao; se for pequeno, a prensa apresentara uma velocidade de avango e de
retorno livre muito baixa, comprometendo a eficiéncia do processo.

A solugdo para este problema é adotar dois sistemas independentes de poténcia
hidraulica, um de alta vaz&o e baixa pressao e outro de baixa vazao e alta pressdo. Enquanto a
prensa opera sem carga, o sistema de alta vazao confere alta velocidade ao cilindro, e quando
€ exigida forca maior, o sistema de alta pressdo garante o processo enquanto o de baixa
pressao opera enviando fluido diretamente ao tanque através da valvula de alivio.

O modelo de prensa que sera realizado na apresentagido utiliza esta configuragao
conforme se pode ver fig. 3
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Figura 3 — Sketch do Modelo

Além deste sistema de avancgo e retorno livre rapido, o modelo incorpora um sistema que
simula a resisténcia oferecida por uma pec¢a sendo conformada: aumenta proporcionalmente a
profundidade de conformagao, e somente atua quando a velocidade do pistdo seja positiva, isto
€, no avango do cilindro.

3. Resultados

Assista a demonstragao para analisar o comportamento deste modelo de prensa em um
ciclo completo de funcionamento: avanco livre, avango com resisténcia e retorno livre.
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